ProfiPress C mit Hochfrequenz-Technik ging vor zwei Wochen bei Echtle Holz in Betrieb

Pluspunkte fiir Hochfrequenz

Neue Plattenpresse hat liberzeugt

Seit zwei Wochen ist bei Echtle Holz, Nordrach/DE, eine neue Plattenpresse im Ein-
satz. Geschaftsfiihrer Manuel Echtle hat erneut auf die Erfahrung und Technik von
Dimter, lliterissen/DE, ein Tochterunternehmen von Weinig, zuriickgegriffen.

Alles fur die Massivholzbearbeitung.
Alles aus einer Hand. Alles 100 Prozent!

lhr WEINIG-Experte
unter www.weinig.com

WEINIG BIETET MEHR

or einigen Jahren hat man im Sagewerk Echt-
le die Bedeutung der Wei3tanne - und da-
mit auch nahezu eine Alleinstellungsmerkmal —
erkannt und sich auf den Einschnitt dieser Holzart
spezialisiert. 70 % der verarbeiteten Menge betref-
fen Weilltanne, die Echtle aus der Region bezieht.
In Nordrach steht hohe Qualitdt im Vordergrund.
Geschnitten werden iiberwiegend Erdstamme.
Seit 2005 fertigt Echtle Massivholzplatten aus
Weilltanne. Da man mit der bisherigen Produk-
tion an Kapazitdtsengpdsse geriet, entschloss
sich Geschéftsfiihrer
Manuel Echtle, in eine
neue Plattenpresse zu
investieren. Die Wahl
fiel auf die Weinig-
ProfiPress C3200 HF,
hergestellt  beim
Tochterunternehmen
Dimter, lllertissen/DE.
Auch die bestehende
Presse, eine Profi-
PressT3500, ist von
Dimter. Nun hat Echtle
wieder auf die Erfah-
rung und das Know-
how des Ausristers
zuriickgegriffen. Die
neue Hochleistungs-
Verleimanlage ist mit

Geschiftsfithrer Manuel Echtle zeigt eine fertige Platte hinter der neuen der Hochfrequenz-

Weinig-ProfiPress
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Technik ausgestattet.

Bildquelle: Dimter, Echtle

n DATEN & FAKTEN

SAGEWERK ECHTLE

Griindung: 1890

Geschaftsfiihrer: Manuel Echtle

Mitarbeiter: 45

Holzarten: 70 % WeilStanne, 30 % Fichte
Einschnitt: 45.000fm/J

Produkte: hochwertiges Schnitt-

holz, Massivholzdielen,
Fensterkanteln, Lamellen,
Mobelfriesen, Hobelware,
Massivholzplatten

Platten-Produktion: 300.000 m2/J (Kapazitat)

Export: 50 % weltweit

DIMTER

Gegriindet: 1959

Geschiftsfiihrer: Michael Holtmann

Mitarbeiter: 200

Produkte: Hochleistungs-Kappséagen,
Plattenpressen, Mechanisie-
rungen

Export: 90 % weltweit

Die angestrebte Leistung liegt bei 1400 m2 pro
Schicht. Mit der Weinig-ProfiPress kénnen Holz-
Iangen von 1200 bis 3200 mm verarbeitet werden.
Die Breite der Lamellen wird mit 60 bis 150 mm,
die Stérke mit 4 bis 28 mm angegeben.

Rasche Aushédrtung
Der Vorteil der Hochfrequenz-Technologie liegt
in der raschen Aushartung des Klebstoffes in
der Fuge, ist man bei Dimter liberzeugt. Damit
werden sehr kurze Presszeiten und voll durchge-
hértete Leimfugen erreicht. Die Presszeit bei der
ProfiPressC3200 HF gibt der Geschéftsfiihrer bei
einer Breite von 1300 mm mit einer Minute an. Die
Platten kénnen nach der Presse sofort weiterver-
arbeitet werden — ein weiterer Pluspunkt.,,Bei der
alten Anlage, sie ist nach wie vor in Betrieb, setzen
wir PU-Klebstoff ein. Dieser quillt nach der Aus-
hartung aber noch aus. Bei der neuen ProfiPress
arbeiten wir mit D4-Leim. Damit miissen wir nicht
nachschleifen. Wir unterschreiten die Toleranz von
+0,15mm*, erklart Echtle. Ein groBer Vorteil: Damit
entfallt etwa die Zwischenbearbeitung der Einzel-
platten zur Herstellung von Dreischicht-Platten.
Die Hochfrequenz der ProfiPress ist mit einer
automatischen Regelung ausgeriistet. Die Einstel-
lung durch einen Bediener entfallt und es wird ein
standig optimaler Energieeintrag in die Fuge ge-
wahrleistet. Die ProfiPress C3200HF erlaubt eine
groBere Flexibilitét, denn die Verarbeitung von
Weich- und Hartholz ist méglich.

Kappen im Durchlauf

Weinig lieferte bei Echtle auch die Automatisie-
rung an der Auslaufseite. Eine automatische Kapp-
sage trennt im Durchlauf den erzeugten Endlos-
teppich auf die gewiinschte Plattenbreite auf. ,Es
entsteht kein Verschnitt in der Platte, auch ohne
Riicksicht auf die Eingangsbreite der Lamellen”,
freut sich Echtle. MN (



